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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

DEFINICION DEL COMPRESOR

Denominacion
Voltage / Frecuencia nominal

Cddigo de Ingenieria 513805009

FMF T213U
230V 60-150 Hz

A - APLICACION / CONDICIONES LIMITES DE TRABAJO

1 Tipo

Compresor reciproco

2 Refrigerante

R-290

3 Voltaje y frecuencia nominal

230/60-150

[V/Hz]

4 Tipo de aplicacion

4.1 Rango de temperatura de evaporacién

-40°C para -10°C

(-40°F para 14°F)

5 Tipo de motor

BPM

6 Torque de Arranque

HST - Alto torque de arranque

7 Elemento de control

Tubo capilar o Valwla de expansion

8 Enfriamiento del compresor Rango de voltaje de operacion
50 Hz 60 Hz
8.1 LBP (32°C Temperatura ambiente) Forzada 103 para 140 V 103 para 140 V
8.2 LBP (43°C Temperatura ambiente) Forzada 103 para 140 V 103 para 140 V
8.3 HBP (32°C Temperatura ambiente) - - -
8.4 HBP (43°C Temperatura ambiente) - - -
9 Maxima temperatura de condensacion
9.1 Operacion 18.4 [kaflcm?] (262 psig) / °C - °F
9.2 Pico 20.6 [kgflcm?] (293 psig) / °C - °F
10 Maxima temperatura de las bobinas 130 [°C]
B - DATOS MECANICOS
1 Referencia Comercial 1 [hp]
2 Desplazamiento 12.92 [cm3] (0.788 cu.in)
2.1 Diametro [mm] 28.000
2.2 Curso [mm)] 21.000
3 Carga de aceite 430 [ml] (14.54fl.oz)

3.1 Aceites aprobados

3.2 Tipo/Viscosidad del aceite

ALQUILB /1SO22

4 Peso (com carga de aceite)

10.8

k]

(23.811b.)

5 Carga de nitrégeno

0.2 para 0.3

[kgflcm?] (2.84 para 4.27 psig)

C - DATOS ELECTRICOS

1 Voltaje nominal/Frecuencia/Numero de fases

230 V60-150 Hz 3 ~ (Trifasico)

2 Tipo de Dispositivo de Arranque

Inverter

2.1 Dispositivo de Arranque

CFO5D01 N XX XX

3 Capacitor de Arranque

[WF(VAC minimo)]

4 Capacitor de marcha

[MF(VAC minimo)]

5 Proteci¢n del motor

INVERTER CFO5D01 N X

6 Resistencia del motor - bobina arranque 4.60 [Wen 25°C (77°F)] +/- 8%
7 Resistencia del motor - bobina marcha 4.60 [Wen 25°C (77°F)] +/- 8%
8 LRA - Corriente com rotor trabado (50/60 Hz) 6.15 [A] - Medido segun UL 984
9 FLA - Corriente a plena carga L/MBP (50/60 Hz) 6.15 [A] - Medido segln UL 984
10 FLA- Corriente a plena carga HBP (50/60 Hz) 6.15 [A] - Medido seglin UL 984

11 Institutos de aprobacion

CE-TUV-UKCA-UL

Actualizacién: 13JUN2024
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

D - PERFORMANCE - DATOS CHECK POINT

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@115V1800RPM Forzada (Temp. de condensacién 54.4°C (129.92°F))
] ] 5 Potenciade | Corriente Flujo Eficiencia EER & COP
Capacidad de refrigeracion (Qe)  |onyrada (We) | eléctrica masico
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +I- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] A [kg/h] [BtuWh] | [kcal/Wh] W/W]
1413 356 414 223 2.90 4.21 6.33 1.60 1.85
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@115V2400RPM Forzada (Temp. de condensacion 54.4°C (129.92°F))
) ] 5 Potenciade | Corriente Flujo Eficiencia EER & COP
Capacidad de refrigeracion (Qe)  |onyrada (We) | eléctrica masico
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] A [kg/h] [BtuWh] | [kcal/Wh] W/W]
1877 473 550 293 3.74 5.59 6.40 161 1.88
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@115V3000RPM Forzada (Temp. de condensacion 54.4°C (129.92°F))
) ) » Potenciade | Corriente Flujo Eficiencia EER & COP
Capacidad de refrigeracion (Qe)  |onyrada (We) | eléctrica masico
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] A [kg/n] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [W/w]
2365 596 693 371 4.65 7.04 6.37 161 1.87
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@115V3600RPM Forzada (Temp. de condensacion 54.4°C (129.92°F))
) ) » Potenciade | Corriente Flujo Eficiencia EER & COP
Capacidad de refrigeracion (Qe)  |onyrada (We) | eléctrica masico
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] A [kg/n] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [W/w]
2713 684 795 436 5.40 8.08 6.22 1.57 1.82
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@115V4500RPM Forzada (Temp. de condensacion 54.4°C (129.92°F))
) ) . Potenciade | Corriente Flujo Eficiencia EER & COP
Capacidad de refrigeracion (Qe)  |onyada (We) | eléctrica masico
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/wWh] [Ww]
3248 818 952 539 6.53 9.67 6.03 1.52 1.77

Actualizacién: 13JUN2024
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacion 35°C (+95°F) )
@115V1800RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de C’:orr.leme Flujo masicc Eficiencia EER & COP
- entrada (We) | eléctrica
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 646 163 189 119 1.74 1.91 5.40 1.36 1.58
35 (-31) 820 207 240 139 2.28 2.43 5.92 1.49 1.74
-30 (-22) 1090 275 319 160 2.69 3.23 6.78 1.71 1.99
25 (-13) 1429 360 419 181 2.98 4.25 7.87 1.98 2.30
-20 - 4 1813 457 531 200 3.12 541 9.10 2.29 2.67
-15 (+5) 2214 558 649 214 3.09 6.63 10.39 2.62 3.04
-10 (+14) 2607 657 764 223 2.89 7.85 11.64 2.93 341
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 45°C (+113°F) )
@115V1800RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe POtan'\‘jlvde I(,Zorr.lente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [Ww]
-40 (-40) 629 159 184 125 1.60 1.86 5.01 1.26 1.47
-35 (-31) 789 199 231 148 2.06 2.33 5.36 1.35 1.57
-30 (-22) 1046 264 307 173 2.46 3.10 6.01 1.51 1.76
25 (-13) 1375 347 403 199 2.79 4.09 6.85 1.73 201
-20 - 4 1750 441 513 224 3.02 5.22 7.79 1.96 2.28
-15 (+5) 2144 540 628 247 3.15 6.42 8.74 2.20 2.56
-10 (+14) 2533 638 742 265 3.15 7.62 9.61 242 2.81
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 55°C (+131°F) )
@115V1800RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de C}orrlente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
- entrada (We) | eléctrica
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [Ww]
-40  (-40) 566 143 166 129 161 1.67 4.38 1.10 1.28
-35 (-31) 714 180 209 154 2.02 211 4.69 1.18 1.37
-30 (-22) 961 242 282 183 241 2.85 5.25 1.32 1.54
-25 (-13) 1282 323 376 214 2.79 381 5.96 1.50 1.75
-20 (- 4 1651 416 484 244 3.12 4.92 6.73 1.70 1.97
-15 (+5) 2041 514 598 274 341 6.11 7.47 1.88 2.19
-10 (+14) 2428 612 711 300 3.63 7.30 8.08 2.04 2.37

Actualizacién: 13JUN2024
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacion 65°C (+149°F) )
@115V1800RPM Forzada
Temperatura de sapacidad de refrigeracion (Qe Potencia de (?orrlente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
- entrada (We) | eléctrica
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [W/W]
-40  (-40) 458 115 134 132 1.80 1.35 342 0.86 1.00
-35 (-31) 596 150 175 158 2.15 1.76 3.81 0.96 1.12
-30 (-22) 836 211 245 190 2.55 2.48 4.41 1.11 1.29
-25 (-13) 1151 290 337 224 2.98 342 5.11 1.29 1.50
-20 (- 4 1516 382 444 260 3.43 452 5.84 1.47 1.71
-15 (+5) 1905 480 558 295 3.88 5.70 6.48 1.63 1.90
-10 (+14) 2292 578 672 329 4.32 6.89 6.96 1.75 2.04
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@115V3000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Iiotznc?vde l(;otrrlente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [Ww]
-40  (-40) 1123 283 329 207 2.63 3.32 5.37 1.35 157
-35 (-31) 1370 345 402 234 3.29 4.05 5.90 1.49 1.73
-30 (-22) 1764 445 517 267 3.87 5.23 6.64 1.67 1.94
-25  (-13) 2276 574 667 302 4.35 6.77 7.53 1.90 221
-20 - 4 2879 726 844 337 4.70 8.59 8.55 2.16 251
-15 (+5) 3546 894 1039 367 4.89 10.62 9.67 244 2.83
-10 (+14) 4250 1071 1245 390 4.90 12.79 10.85 2.73 3.18
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacion 45°C (+113°F) )
@115V3000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe POthC'\?\lde IC':orr.lente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 1002 253 294 211 2.70 2.96 4.77 1.20 1.40
-35 (-31) 1304 329 382 248 3.33 3.86 5.28 1.33 155
-30 (-22) 1738 438 509 291 3.93 5.16 5.94 1.50 1.74
-25 (-13) 2278 574 667 336 4.46 6.77 6.74 1.70 1.97
-20 (- 4 2894 729 848 379 491 8.64 7.62 1.92 2.23
-15 (+5) 3562 898 1044 417 5.25 10.67 8.57 2.16 251
-10 (+14) 4253 1072 1246 447 5.46 12.79 9.54 2.40 2.80

Actualizacién: 13JUN2024
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E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F) )
@115V3000RPM Forzada
Temperaturade  |capacidad de refrigeracion (Qe| "ot€nciade | Corriente | Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] [kcal/h] W] W] Al [kag/h] [Btu/wWh] | [kcal/Wh] [wWiw)
-40 (-40) 877 221 257 209 271 2.59 4.24 1.07 1.24
-35 (-31) 1195 301 350 254 3.29 3.53 4.73 1.19 1.39
-30 (-22) 1631 411 478 304 3.88 484 5.34 1.35 1.57
-25 (-13) 2159 544 633 355 4.45 6.42 6.04 1.52 1.77
-20 (- 4 2752 693 806 404 4.98 8.21 6.80 1.71 1.99
-15 (+5) 3381 852 991 447 5.45 10.13 7.58 1.91 2.22
-10 (+14) 4021 1013 1178 481 5.83 12.09 8.35 211 2.45
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacion 65°C (+149°F) )
@115V3000RPM Forzada
Temperatura de ~apacidad de refrigeracién (Qe Potencia de C’:orr.iente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°F [Btu/h] [keal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/wWh] | [kcal/Wh] [wWiw)
-40 (-40) 746 188 219 201 2.67 2.20 3.67 0.92 1.07
-35 (-31) 1041 262 305 252 3.18 3.08 4.15 1.05 1.22
-30 (-22) 1442 363 423 306 3.74 4.28 4.72 1.19 1.38
-25 (-13) 1921 484 563 360 4.32 5.71 5.34 1.35 1.56
-20 (- 4 2451 618 718 411 4.92 7.31 5.98 1.51 1.75
-15 (+5) 3005 757 880 456 5.49 9.00 6.61 1.67 1.94
-10 (+14) 3555 896 1042 492 6.02 10.69 7.19 1.81 211
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@115V3600RPM Forzada
Temperatura de ~apacidad de refrigeracion (Qe Potencia de (?orriente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C  (°P [Btuh] | [kecal/n] W] W] Al [kg/h] [BtuMh] | [kcal/Wh] | W]
-40 (-40) 1325 334 388 250 3.12 3.92 5.25 1.32 1.54
-35 (-31) 1557 392 456 271 3.75 461 5.82 1.47 1.71
-30 (-22) 2031 512 595 312 4.46 6.02 6.54 1.65 1.92
-25 (-13) 2683 676 786 362 5.15 7.98 7.38 1.86 2.16
-20 - 4 3450 869 1011 415 5.72 10.30 8.31 2.09 243
-15 (+5) 4270 1076 1251 460 6.07 12.79 9.30 2.34 2.72
-10 (+14) 5078 1280 1488 491 6.08 15.28 10.33 2.60 3.03

Actualizacién: 13JUN2024
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 45°C (+113°F) )
@115V3600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe It C':orr‘iente Flujo mésicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 1156 291 339 249 3.14 341 4.63 1.17 1.36
-35 (-32) 1471 371 431 287 3.75 4.35 5.16 1.30 151
30 (-22) 1988 501 583 340 4.47 5.90 5.83 1.47 171
-25 (-13) 2645 667 775 398 5.20 7.87 6.59 1.66 1.93
20 (- 4 3378 851 990 454 5.84 10.08 7.43 1.87 2.18
-15 (+5) 4125 1039 1209 499 6.28 12.35 8.31 2.09 243
-10 (+14) 4822 1215 1413 525 6.42 14.50 9.20 2.32 2.70
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F) )
@115V3600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de C’:orr.iente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 1031 260 302 249 3.39 3.04 4.17 1.05 1.22
-35 (-31) 1372 346 402 297 3.87 4.06 4.65 1.17 1.36
-30 (-22) 1876 473 550 356 4.50 5.56 5.24 1.32 154
-25 (-13) 2481 625 727 417 5.17 7.38 591 1.49 1.73
-20 - 4 3124 787 915 471 5.78 9.32 6.63 1.67 1.94
-15  (+5) 3740 943 1096 510 6.22 11.20 7.37 1.86 2.16
-10 (+14) 4268 1076 1251 525 6.39 12.84 8.10 2.04 2.37
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 65°C (+149°F) )
@115V3600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe enptl?atzgc(l\ilg)e elzgtrrrif;te Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 951 240 279 250 3.86 2.81 3.78 0.95 1.11
-35 (-32) 1261 318 369 303 4.12 3.73 4.19 1.05 1.23
30 (-22) 1695 427 497 362 4.56 5.03 4.68 1.18 1.37
-25  (-13) 2192 552 642 419 5.07 6.51 5.22 1.32 153
2200 (- 4 2686 677 787 465 5.55 8.01 5.80 1.46 1.70
-15 (+5) 3116 785 913 491 5.89 9.33 6.39 1.61 1.87
-10 (+14) 3419 862 1002 490 5.99 10.29 6.94 1.75 2.03

Actualizacién: 13JUN2024
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@115V4500RPM Forzada
Temperaturade  |Sapacidad de refrigeracion (Q¢ " otenciade | Cormiente | Flujo masicc Eficiencia EER & COP
- entrada (We) | eléctrica
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 1606 405 471 319 3.88 4.75 5.01 1.26 1.47
-35 (31 1969 496 577 362 4.84 5.82 552 1.39 1.62
-30 (-22) 2563 646 751 417 5.72 7.60 6.15 1.55 1.80
25 (-13) 3297 831 966 473 6.42 9.81 6.91 1.74 2.02
-20 - 4 4080 1028 1195 520 6.87 12.18 7.79 1.96 2.28
-15 (+5) 4821 1215 1413 549 6.97 14.45 8.79 2.22 2.58
-10 (+14) 5431 1369 1591 549 6.63 16.34 9.93 2.50 291
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 45°C (+113°F) )
@115V4500RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe POtan'\‘jlvde I?orrlente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 1504 379 441 329 4.09 4.44 4.52 1.14 1.32
-35 (-31) 1937 488 568 388 5.02 5.73 5.04 1.27 1.48
30 (-22) 2539 640 744 451 5.85 7.53 5.64 142 1.65
25 (-13) 3219 811 943 508 6.49 9.57 6.33 1.59 1.85
220 (- 4) 3886 979 1139 548 6.85 11.60 7.09 1.79 2.08
-15 (+5) 4449 1121 1304 562 6.85 13.32 7.95 2.00 2.33
-10 (+14) 4818 1214 1412 539 6.40 14.49 8.90 2.24 2.61
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 55°C (+131°F) )
@115V4500RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de C}orrlente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
- entrada (We) | eléctrica
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [Ww]
-40  (-40) 1296 327 380 316 3.97 3.83 4.06 1.02 1.19
-35 (31 1799 453 527 393 4.92 5.32 4.60 1.16 1.35
-30 (-22) 2408 607 706 466 5.75 7.14 5.17 1.30 1.51
25 (-13) 3032 764 889 525 6.37 9.02 5.78 1.46 1.69
-20 (- 4 3582 903 1050 559 6.69 10.69 6.44 1.62 1.89
-15 (+5) 3966 999 1162 558 6.64 11.87 7.15 1.80 2.10
-10 (+14) 4093 1031 1199 513 6.11 12.31 791 1.99 2.32

Actualizacién: 13JUN2024




embram DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacion 65°C (+149°F) )
@115V4500RPM Forzada
Temperatura de sapacidad de refrigeracion (Qe Potencia de (?orrlente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
- entrada (We) | eléctrica
evaporacion
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] W]
-40  (-40) 983 248 288 281 3.54 2.90 3.56 0.90 1.04
-35 (-31) 1554 392 455 377 4.55 4.60 4.10 1.03 1.20
-30 (-22) 2169 547 636 461 542 6.43 4.65 1.17 1.36
25 (-13) 2737 690 802 523 6.06 8.14 5.20 1.31 152
-20 (- 4 3169 799 929 552 6.39 9.45 5.75 1.45 1.68
-15 (+5) 3372 850 988 538 6.32 10.09 6.31 1.59 1.85
-10 (+14) 3257 821 954 472 5.76 9.80 6.89 1.74 2.02

Actualizacién: 13JUN2024
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

F - CARACTERISTICAS EXTERNAS

1 Placa base

Universal EG/F/AMEM version 2

2 Soporte de badeja No
3 Tubos

3.1 SUCCION 8.2 +0.12/-0.08 [mm]  (0.323" +0.005"/-0.003")
3.1.1 Material Cobre
3.1.2 Forma Recto

3.2 DESCARGA 6.5 +0.12/-0.08 [mm]  (0.256" +0.005"/-0.003")
3.2.1 Material Cobre
3.2.2 Forma Recto

3.3 PROCESO 6.5 +0.12/-0.08 [mm] (0.256" +0.005"/-0.003")
3.3.1 Material Cobre
3.3.2 Forma Recto

3.4 Tubo enfriador de aceite (Cobre) No [mm]

3.5 Sellado del tudo

Tampa de Gomma

Actualizacién: 13JUN2024




