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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

DEFINICION DEL COMPRESOR

Denominacion
Voltage / Frecuencia nominal

Cddigo de Ingenieria 513805025

FMF T415L
230V 46-150 Hz

A - APLICACION / CONDICIONES LIMITES DE TRABAJO

1 Tipo Compresor reciproco
2 Refrigerante HFO
3 Voltaje y frecuencia nominal 230/46-150 [V/Hz]

4 Tipo de aplicacion

4.1 Rango de temperatura de evaporacién

-40°C para 5°C

(-40°F para 41°F)

5 Tipo de motor

BPM

6 Torque de Arranque

LST/HST - Bajo/Alto torque de arranque

7 Elemento de control

Tubo capilar o Valwla de expansion

8 Enfriamiento del compresor

Rango de voltaje de operacion

50 Hz 60 Hz
8.1 LBP (32°C Temperatura ambiente) - - -
8.2 LBP (43°C Temperatura ambiente) - - -
8.3 HBP (32°C Temperatura ambiente) - - -
8.4 HBP (43°C Temperatura ambiente) - - -
9 Maxima temperatura de condensacion
9.1 Operacion 15.72 [kaflcm?] (224 psig) / °C - °F
9.2 Pico 19.82 [kgflcm?] (282 psig) / °C - °F
10 Maxima temperatura de las bobinas 130 [°C]
B - DATOS MECANICOS
1 Referencia Comercial 1/2 [hp]
2 Desplazamiento 14.77 [cm3] (0.901 cu.in)
2.1 Diametro [mm] 28.000
2.2 Curso [mm)] 24.000
3 Carga de aceite 430 [ml] (14.54fl.oz)
3.1 Aceites aprobados
3.2 Tipo/Viscosidad del aceite ESTER /ISO10
4 Peso (com carga de aceite) 10.87 [ka] (23.961b.)
5 Carga de nitrégeno 0.2 para 0.3 [kgflcm?] (2.84 para 4.27 psig)

C - DATOS ELECTRICOS

1 Voltaje nominal/Frecuencia/Numero de fases

230 V 46-150 Hz 3~ (Trifasico)

2 Tipo de Dispositivo de Arranque

Inverter

2.1 Dispositivo de Arranque

CF10BO1 N 0.1 X

3 Capacitor de Arranque

[WF(VAC minimo)]

4 Capacitor de marcha

[MF(VAC minimo)]

5 Proteci¢n del motor

CF10B01 N 0.1 XXAY

6 Resistencia del motor - bobina arranque 3.79 [Wen 25°C (77°F)] +/- 8%
7 Resistencia del motor - bobina marcha 3.79 [Wen 25°C (77°F)] +/- 8%
8 LRA - Corriente com rotor trabado (50/60 Hz) 7.00/7.00 [A] - Medido segun UL 984
9 FLA - Corriente a plena carga L/MBP (50/60 Hz) 3.40/3.40 [A] - Medido segln UL 984
10 FLA- Corriente a plena carga HBP (50/60 Hz) 3.40/3.40 [A] - Medido seglin UL 984

11 Institutos de aprobacion
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

D - PERFORMANCE - DATOS CHECK POINT

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@100V1400RPM Forzada (Temp. de condensacién 54.4°C (129.92°F))
] ] 5 Potenciade | Corriente Flujo Eficiencia EER & COP
Capacidad de refrigeracion (Qe)  |onyrada (We) | eléctrica masico
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +I- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] A [kg/h] [BtuWh] | [kcal/Wh] W/W]
821 207 240 136 2.01 5.66 6.03 1.52 1.77
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@100V1600RPM Forzada (Temp. de condensacion 54.4°C (129.92°F))
) ] 5 Potenciade | Corriente Flujo Eficiencia EER & COP
Capacidad de refrigeracion (Qe)  |onyrada (We) | eléctrica masico
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] A [kg/h] [BtuWh] | [kcal/Wh] W/W]
924 233 271 152 2.24 6.37 6.07 1.53 1.78
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@100V3000RPM Forzada (Temp. de condensacion 54.4°C (129.92°F))
) ) » Potenciade | Corriente Flujo Eficiencia EER & COP
Capacidad de refrigeracion (Qe)  |onyrada (We) | eléctrica masico
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] A [kg/n] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [W/w]
1589 400 465 276 3.88 10.96 5.76 1.45 1.69
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@100V3600RPM Forzada (Temp. de condensacion 54.4°C (129.92°F))
) ) » Potenciade | Corriente Flujo Eficiencia EER & COP
Capacidad de refrigeracion (Qe)  |onyrada (We) | eléctrica masico
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] A [kg/n] [Btu/Wh] [kcal/Wh] [W/w]
1809 456 530 329 454 12.47 5.49 1.38 161
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAELBP32 Temperatura de evaporacion -23.3°C (-9.94°F)
@100V4500RPM Forzada (Temp. de condensacion 54.4°C (129.92°F))
) ) . Potenciade | Corriente Flujo Eficiencia EER & COP
Capacidad de refrigeracion (Qe)  |onyada (We) | eléctrica masico
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
[Btu/h] [kcal/h] W] W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] [kcal/wWh] [Ww]
2077 523 608 415 5.60 14.32 5.01 1.26 1.47

Actualizacién: 09JAN2025
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacion 35°C (+95°F) )
@100V1400RPM Forzada
Temperatura de ~apacidad de refrigeracion (Q¢| Fotenciade | Corriente ) Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/-5% +/- 5% +-7%
) Bw/h] | [kealh] | (W] W] A [kg/h] | [BuWh] | [keal/Wh] | [WW]
-40 (-40) 364 92 107 70 1.23 2.33 5.05 1.27 1.48
-35 (-31) 455 115 133 81 1.35 2.68 5.67 1.43 1.66
-30 (-22) 592 149 173 94 1.52 3.31 6.41 1.61 1.88
-25 (-13) 781 197 229 109 1.74 4.27 7.29 1.84 213
-20 - 4 1028 259 301 125 1.97 5.60 8.31 2.09 243
-15 (+5) 1340 338 393 143 2.22 7.33 9.49 2.39 2.78
-10 (+14) 1720 434 504 160 2.47 9.50 10.83 2.73 3.17
-5 (+23) 2177 548 638 177 2.70 12.16 12.35 3.11 3.62
0 (+32) 2714 684 795 193 291 15.35 14.05 3.54 4.12
+5 (+41) 3338 841 978 208 3.07 19.11 15.95 4.02 4.67
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 45°C (+113°F) )
@100V1400RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de Cliorr.iente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C  (°P Btuh] | [kcalh] | W] W] Al [kg/h] [BtuWh] | [kcal/Wh] | W]
-40 (-40) 297 75 87 69 1.16 2.25 4.37 1.10 1.28
-35 (-32) 408 103 119 83 1.31 3.03 4.96 1.25 1.45
-30 (-22) 563 142 165 99 1.53 411 5.62 1.42 1.65
-25 (-13) 768 194 225 119 1.79 5.54 6.36 1.60 1.86
-20 - 4 1030 259 302 140 2.09 7.33 7.20 1.81 211
-15 (+5) 1352 341 396 164 242 9.55 8.13 2.05 2.38
-10 (+14) 1743 439 511 188 2.76 12.22 9.17 2.31 2.69
-5 (+23) 2207 556 647 213 3.10 15.39 10.34 2.61 3.03
0 (+32) 2750 693 806 237 3.42 19.10 11.64 2.93 341
+5 (+41) 3378 851 990 261 3.72 23.39 13.07 3.29 3.83
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F) )
@100V1400RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de Cliorr.iente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°F) [Btuh] | [keallh] | W] W] Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] | W]
-40 (-40) 249 63 73 68 1.14 1.33 3.80 0.96 1.11
-35 (-32) 367 92 107 84 1.32 2.21 4.41 1.11 1.29
-30 (-22) 527 133 154 104 1.58 3.40 5.03 1.27 1.47
-25 (-13) 735 185 215 128 1.90 494 5.68 1.43 1.66
-20 (- 4 997 251 292 154 2.26 6.86 6.36 1.60 1.86
-15 (+5) 1319 332 386 184 2.67 9.22 7.09 1.79 2.08
-10 (+14) 1706 430 500 214 3.10 12.05 7.87 1.98 231
-5 (+23) 2164 545 634 247 3.54 15.38 8.73 2.20 2.56
0 (+32) 2700 680 791 280 3.98 19.27 9.66 243 2.83
+5 (+41) 3318 836 972 313 4.40 23.74 10.67 2.69 3.13

Actualizacién: 09JAN2025
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacion 65°C (+149°F) )
@100V1400RPM Forzada
Temperatura de ~apacidad de refrigeracién (Qe Potencia de (j,orriente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] W]
-40  (-40) 220 55 64 66 1.17 174 3.24 0.82 0.95
-35 (-31) 332 84 97 85 1.38 2.37 3.90 0.98 114
-30 (-22) 484 122 142 108 1.68 3.32 4.52 1.14 1.32
-25 (-13) 682 172 200 136 2.05 4.63 5.11 1.29 1.50
-20 (- 4 932 235 273 167 2.48 6.34 5.68 1.43 1.66
-15 (+5) 1239 312 363 202 2.96 8.49 6.25 157 1.83
-10 (+14) 1610 406 472 239 3.48 11.13 6.81 1.72 2.00
-5 (+23) 2050 516 601 279 4.02 14.28 7.39 1.86 2.17
0 (+32) 2564 646 751 320 457 18.00 7.99 2,01 2.34
+5 (+41) 3160 796 926 363 5.12 22.32 8.62 2.17 2.53
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@100V1600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe It C':orr‘iente Flujo mésicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [Ww]
-40 (-40) 374 94 110 74 1.33 2.38 4.96 1.25 1.45
-35 (-31) 519 131 152 93 154 3.04 5.59 141 1.64
-30 (-22) 700 176 205 111 1.77 3.93 6.33 1.60 1.86
-25 (-13) 925 233 271 130 2.02 5.09 7.21 1.82 211
-20 (- 4 1203 303 353 148 2.28 6.58 8.23 2.07 241
-15 (+5) 1542 389 452 165 2.55 8.46 9.39 2.37 2.75
-10 (+14) 1949 491 571 183 2.81 10.78 10.70 2.70 3.13
-5 (+23) 2434 613 713 200 3.05 13.61 12.16 3.06 3.56
0 (+32) 3003 757 880 218 3.27 16.98 13.77 3.47 4.04
+5 (+41) 3666 924 1074 235 3.46 20.97 15.55 3.92 4.56
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacion 45°C (+113°F) )
@100V1600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de C,:orr.iente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/W]
-40 (-40) 340 86 100 78 1.30 2.59 4.43 1.12 1.30
-35 (-31) 485 122 142 97 151 3.59 5.01 1.26 1.47
30 (-22) 665 168 195 117 1.77 4.83 5.67 143 1.66
-25  (-13) 886 223 260 137 2.05 6.36 6.41 1.62 1.88
-20 - 4 1158 292 339 159 2.36 8.22 7.24 1.83 212
-15 (+5) 1489 375 436 181 2.69 10.49 8.16 2.06 2.39
-10 (+14) 1886 475 553 204 3.02 13.21 9.18 231 2.69
-5 (+23) 2359 594 691 228 3.35 16.44 10.30 2.59 3.02
0 (+32) 2914 734 854 253 3.68 20.23 11.52 2.90 3.38
+5 (+41) 3560 897 1043 279 3.99 24.65 12.86 3.24 3.77

Actualizacién: 09JAN2025




embracn

DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F) )
@100V1600RPM Forzada
Temperatura de ~apacidad de refrigeracién (Qe Potencia de (j,orriente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] W]
-40 (-40) 300 76 88 78 1.30 1.65 3.91 0.99 1.15
-35 (-31) 444 112 130 98 1.52 271 4.50 1.13 1.32
-30 (-22) 620 156 182 120 1.80 4.01 5.12 1.29 1.50
-25 (-13) 836 211 245 144 2.12 5.61 5.76 1.45 1.69
-20 (- 4 1101 277 322 170 2.49 7.57 6.45 1.62 1.89
-15 (+5) 1421 358 417 197 2.89 9.93 7.17 1.81 2.10
-10 (+14) 1807 455 529 226 3.31 12.76 7.94 2.00 2.33
-5 (+23) 2265 571 664 258 3.74 16.10 8.76 2.21 2.57
0 (+32) 2804 707 822 291 4.18 20.03 9.63 243 2.82
+5  (+41) 3432 865 1006 326 4.62 24.59 10.57 2.66 3.10
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 65°C (+149°F) )
@100V1600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de (,Zorr.iente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 254 64 74 75 1.31 1.98 3.35 0.84 0.98
-35 (-32) 395 99 116 97 1.55 2.81 3.99 1.01 1.17
30 (-22) 565 142 166 122 1.87 3.88 461 1.16 1.35
-25 (-13) 774 195 227 150 2.24 5.27 5.20 1.31 1.52
-20 (- 4 1029 259 302 180 2.67 7.02 5.78 1.46 1.69
-15 (+5) 1339 337 392 214 3.15 9.19 6.35 1.60 1.86
-10 (+14) 1711 431 501 250 3.66 11.83 6.91 1.74 2.03
-5 (+23) 2153 543 631 289 4.20 15.01 7.48 1.88 2.19
0 (+32) 2675 674 784 332 4.77 18.77 8.05 2.03 2.36
+5  (+4)) 3283 827 962 377 5.35 23.18 8.64 2.18 2.53
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@100V3000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de C’:orr.iente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40 (-40) 633 159 185 139 2.22 4.03 4.55 1.15 1.33
-35 (-31) 868 219 254 168 2.54 5.09 5.19 1.31 1.52
30 (-22) 1177 297 345 200 2.95 6.60 5.90 1.49 1.73
-25 (-13) 1571 396 460 236 3.44 8.63 6.67 1.68 1.95
20 (- 4 2059 519 603 275 3.99 11.26 7.48 1.88 2.19
-15  (+5) 2652 668 777 318 4.60 14.56 8.33 2.10 244
-10 (+14) 3360 847 984 365 5.24 18.60 9.20 2.32 2.70
-5 (+23) 4192 1056 1228 415 5.90 23.45 10.10 2.55 2.96
0 (+32) 5159 1300 1512 469 6.58 29.18 11.01 2.78 3.23
+5  (+41) 6272 1580 1838 526 7.24 35.86 11.93 3.01 3.49

Actualizacién: 09JAN2025
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 45°C (+113°F) )
@100V3000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe It C':orr‘iente Flujo mésicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [Ww]
-40 (-40) 582 147 171 137 2.17 4.43 4.24 1.07 1.24
-35 (31 815 205 239 171 2.53 6.05 4.79 1.21 1.40
30 (-22) 1122 283 329 208 3.00 8.17 5.40 1.36 1.58
-25 (-13) 1514 381 443 249 3.55 10.86 6.07 1.53 1.78
-20 - 4 1999 504 586 295 4.17 14.19 6.77 1.71 1.98
-15 (+5) 2589 652 759 344 4.85 18.23 7.51 1.89 2.20
-10 (+14) 3294 830 965 398 5.57 23.06 8.28 2.09 2.43
-5 (+23) 4123 1039 1208 455 6.33 28.73 9.06 2.28 2.65
0 (+32) 5088 1282 1491 517 7.10 35.34 9.85 2.48 2.89
+5 (+41) 6197 1562 1816 583 7.87 42.93 10.63 2.68 3.12
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 55°C (+131°F) )
@100V3000RPM Forzada
Temperaturade  |Sapacidad de refrigeracion (Q¢| FOtenciade | Corriente | Flujo mésice Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] [kcal/h] W] W] Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40  (-40) 516 130 151 133 211 2.84 3.89 0.98 1.14
-35 (-32) 744 187 218 171 2.52 4.53 4.37 1.10 1.28
-30 (-22) 1045 263 306 213 3.04 6.76 4.92 1.24 1.44
25 (-13) 1431 361 419 260 3.66 9.61 5.51 1.39 1.61
-20 (- 4 1910 481 560 311 4.35 13.14 6.13 1.55 1.80
-15 (+5) 2494 629 731 367 5.12 17.42 6.79 1.71 1.99
-10 (+14) 3193 805 936 428 5.93 22.53 7.46 1.88 2.19
-5 (+23) 4016 1012 1177 493 6.78 28.53 8.15 2.05 2.39
0 (+32) 4974 1254 1458 563 7.66 35.51 8.84 2.23 2.59
+5 (+41) 6077 1531 1781 638 8.55 43.52 9.52 2.40 2.79
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 65°C (+149°F) )
@100V3000RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de C’:orr.iente Flujo mésicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+I- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (°F) [Btu/h] [kcal/h] W] W] [Al [kg/h] [Btu/Wh] | [kcal/Wh] [W/w)
-40 (-40) 435 110 127 125 2.03 3.39 3.47 0.87 1.02
-35 (-31) 654 165 192 167 2.50 4.65 391 0.99 1.15
-30 (-22) 946 238 277 215 3.09 6.50 4.41 1.11 1.29
25 (-13) 1322 333 387 267 3.77 9.00 4.95 1.25 145
-20 - 4 1793 452 525 325 4.55 12.23 5.52 1.39 1.62
-15 (+5) 2368 597 694 387 5.40 16.25 6.12 1.54 1.79
-10 (+14) 3057 770 896 455 6.31 21.14 6.73 1.70 1.97
-5 (+23) 3870 975 1134 528 7.27 26.98 7.35 1.85 2.15
0 (+32) 4819 1214 1412 606 8.26 33.82 7.96 2.01 2.33
+5 (+41) 5912 1490 1732 689 9.27 41.75 8.57 2.16 2.51

Actualizacién: 09JAN2025
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@100V3600RPM Forzada
Temperatura de ~apacidad de refrigeracion (Q¢| Fotenciade | Corriente ) Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/-5% +/- 5% +-7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [kag/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/W]
-40  (-40) 702 177 206 162 2.50 4.47 431 1.09 1.26
-35 (-31) 964 243 283 197 291 5.64 4.92 1.24 1.44
-30 (-22) 1318 332 386 238 3.44 7.37 5.55 1.40 1.63
-25  (-13) 1772 447 519 286 4.07 9.73 6.20 1.56 1.82
220 (- 4 2335 588 684 339 4.80 12.77 6.88 1.73 2.02
-15 (+5) 3016 760 884 398 5.59 16.57 7.57 1.91 222
-10 (+14) 3824 964 1121 462 6.45 21.18 8.28 2.09 2.43
-5 (+23) 4768 1202 1397 530 7.34 26.68 9.00 2.27 2.64
0 (+32) 5858 1476 1717 601 8.26 33.13 9.75 2.46 2.86
+5  (+41) 7102 1790 2081 676 9.19 40.60 10.50 2.65 3.08
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 45°C (+113°F) )
@100V3600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de Cliorr.iente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°F) [Btu/h] | [kecal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/W]
-40 (-40) 644 162 189 161 2.45 491 4.01 1.01 1.17
-35 (-32) 906 228 265 199 2.89 6.73 4.57 1.15 1.34
-30 (-22) 1258 317 369 245 3.47 9.17 5.14 1.30 1.51
-25 (-13) 1711 431 501 298 4.16 12.28 5.74 1.45 1.68
200 (-4 2272 573 666 358 4.96 16.13 6.34 1.60 1.86
-15 (+5) 2952 744 865 423 5.83 20.78 6.96 1.75 2.04
-10 (+14) 3759 947 1101 495 6.78 26.30 7.60 1.91 2.23
-5 (+23) 4702 1185 1378 571 7.78 32.76 8.24 2.08 241
0 (+32) 5790 1459 1697 652 8.81 40.21 8.89 2.24 2.60
+5 (+41) 7032 1772 2061 736 9.87 48.73 9.55 241 2.80
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F) )
@100V3600RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe It Cliorr.iente Flujo mésicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +-7%
°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] W] [A] [ka/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/w]
-40  (-40) 565 142 166 155 2.39 3.07 3.65 0.92 1.07
-35 (-32) 824 208 242 198 2.88 5.01 4.18 1.05 1.22
-30 (-22) 1175 296 344 249 351 7.60 4.72 1.19 1.38
-25 (-13) 1625 410 476 308 4.27 10.92 5.27 1.33 1.54
-20 (- 4 2185 551 640 375 5.13 15.03 5.82 1.47 1.71
-15 (+5) 2862 721 839 448 6.10 19.99 6.39 1.61 1.87
-10 (+14) 3667 924 1074 527 7.14 25.86 6.96 1.75 2.04
-5 (+23) 4607 1161 1350 613 8.25 32.72 7.53 1.90 221
0 (+32) 5693 1435 1668 703 9.41 40.63 8.11 2.04 2.38
+5 (+41) 6933 1747 2032 798 10.60 49.66 8.68 2.19 2.54

Actualizacién: 09JAN2025
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacion 65°C (+149°F) )
@100V3600RPM Forzada
Temperatura de ~apacidad de refrigeracién (Qe Potencia de (j,orriente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C  (°F) [Btuh] | [keal/h] W] W] Al [kg/h] [Btuwh] | [kcal/Wh] | W]
-40 (-40) 464 117 136 144 2.34 3.65 3.23 0.81 0.95
-35 (-31) 721 182 211 193 2.87 5.14 3.74 0.94 1.10
-30 (-22) 1068 269 313 250 3.56 7.35 4.26 1.07 1.25
-25 (-13) 1516 382 444 316 4.39 10.32 4.78 1.20 1.40
-20 (- 4 2072 522 607 390 5.34 14.14 5.30 1.34 1.55
-15 (+5) 2746 692 805 471 6.40 18.86 5.83 1.47 1.71
-10 (+14) 3548 894 1040 560 7.55 24.54 6.35 1.60 1.86
-5 (+23) 4485 1130 1314 654 8.77 31.26 6.87 1.73 2.01
0 (+32) 5568 1403 1632 755 10.06 39.08 7.38 1.86 2.16
+5 (+41) 6805 1715 1994 861 11.39 48.06 7.89 1.99 231
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacién 35°C (+95°F) )
@100V4500RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe It C':orr‘iente Flujo mésicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C (P [Btuh] | [keal/] W] W] Al [kg/h] [Btuwh] | [kcal/Wh] | [WiwW]
-40 (-40) 807 203 237 203 3.08 5.17 3.94 0.99 1.16
-35 (-32) 1074 271 315 241 3.51 6.24 4.49 1.13 1.32
-30 (-22) 1486 375 435 296 4.19 8.25 5.03 1.27 1.47
-25 (-13) 2033 512 596 364 5.06 11.14 5.57 1.40 1.63
-20 (- 4 2705 682 793 439 6.06 14.83 6.13 1.54 1.80
-15 (+5) 3489 879 1022 518 7.11 19.27 6.71 1.69 1.97
-10 (+14) 4377 1103 1282 596 8.15 24.37 7.35 1.85 2.15
-5 (+23) 5356 1350 1569 669 9.11 30.08 8.04 2.03 2.36
0 (+32) 6416 1617 1880 731 9.93 36.32 8.80 2.22 2.58
+5 (+41) 7546 1902 2211 779 10.53 43.01 9.66 2.43 2.83
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensacion 45°C (+113°F) )
@100V4500RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de C,:orr.iente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 7%
°C (°P [Btuh] | [keal/] W] W] Al [kg/h] [BtuWh] | [kcal/Wh] | [Ww]
-40 (-40) 706 178 207 194 291 5.42 3.61 0.91 1.06
-35 (-31) 985 248 289 240 3.42 7.34 4.14 1.04 1.21
-30 (-22) 1405 354 412 302 4.19 10.21 4.66 1.17 1.37
-25 (-13) 1957 493 573 377 5.14 13.98 5.17 1.30 1.52
-20 - 4 2628 662 770 459 6.20 18.56 5.69 1.43 1.67
-15 (+5) 3408 859 999 544 7.32 23.90 6.24 1.57 1.83
-10 (+14) 4287 1080 1256 627 8.42 29.92 6.83 1.72 2.00
-5 (+23) 5254 1324 1539 704 9.44 36.55 7.48 1.88 2.19
0 (+32) 6297 1587 1845 771 10.31 43.73 8.19 2.06 2.40
+5 (+41) 7407 1866 2170 823 10.96 51.39 8.98 2.26 2.63

Actualizacién: 09JAN2025
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

E - PERFORMANCE - CURVAS

CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 55°C (+131°F) )
@100V4500RPM Forzada
Temperaturade  |capacidad de refrigeracion (Qe| "ot€nciade | Corriente | Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%
°C  (°P Btuh] | [kcalh] | W] W] Al [kg/h] [BtuWh] | [kcal/wWh] | W]
-40 (-40) 606 153 178 182 2.78 3.29 3.31 0.83 0.97
-35 (-32) 889 224 261 235 3.37 541 3.82 0.96 1.12
-30 (-22) 1310 330 384 305 4.21 8.51 4.31 1.09 1.26
-25 (-13) 1857 468 544 386 5.23 12.50 4.79 1.21 1.40
-20 (- 4 2519 635 738 474 6.37 17.33 5.28 1.33 1.55
-15 (+5) 3287 828 963 565 7.55 22.93 5.79 1.46 1.70
-10 (+14) 4149 1046 1216 654 8.71 29.22 6.34 1.60 1.86
-5 (+23) 5094 1284 1493 736 9.78 36.14 6.93 1.75 2.03
0 (+32) 6112 1540 1791 807 10.70 43.61 7.59 1.91 2.22
+5 (+41) 7192 1812 2108 863 11.40 51.58 8.33 2.10 2.44
CONDICIONES DE PRUEBA: ASHRAE32 (Temp. de condensaciéon 65°C (+149°F) )
@100V4500RPM Forzada
Temperatura de Capacidad de refrigeracion (Qe Potencia de C}:orr.iente Flujo masicc Eficiencia EER & COP
evaporacion entrada (We) | eléctrica
+/- 5% +/- 5% +/- 5% +/- 5% +- 7%

°C (°F) [Btu/h] | [kcal/h] W] w] [A] [kg/h] [Btu/wh] | [kcal/Wh] [W/W]
-40 (-40) 510 129 149 167 2.67 3.94 3.02 0.76 0.88
-35 (-32) 788 199 231 228 3.34 5.62 351 0.88 1.03
-30 (-22) 1200 302 352 304 4.26 8.29 3.98 1.00 1.17
-25 (-13) 1734 437 508 392 5.35 11.87 4.43 1.12 1.30
-20 - 4 2379 600 697 486 6.56 16.30 4.88 1.23 1.43
-15 (+5) 3125 788 916 582 7.80 21.51 5.35 1.35 1.57
-10 (+14) 3962 998 1161 676 9.02 27.42 5.85 1.47 1.71
-5 (+23) 4877 1229 1429 763 10.14 33.98 6.40 1.61 1.87
0 (+32) 5861 1477 1718 838 1111 41.11 7.00 1.76 2.05
+5 (+41) 6903 1740 2023 898 11.85 48.74 7.68 1.94 2.25

Actualizacién: 09JAN2025
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DATOS TECNICOS DEL COMPRESOR

F - CARACTERISTICAS EXTERNAS

1 Placa base

Universal EG/F/AMEM version 2

2 Soporte de badeja No
3 Tubos

3.1 SUCCION 8.2 +0.12/-0.08 [mm]  (0.323" +0.005"/-0.003")
3.1.1 Material Cobre
3.1.2 Forma Recto

3.2 DESCARGA 6.5 +0.12/-0.08 [mm]  (0.256" +0.005"/-0.003")
3.2.1 Material Cobre
3.2.2 Forma Recto

3.3 PROCESO 6.5 +0.12/-0.08 [mm] (0.256" +0.005"/-0.003")
3.3.1 Material Cobre
3.3.2 Forma Recto

3.4 Tubo enfriador de aceite (Cobre) No [mm]

3.5 Sellado del tudo

Tampa de Gomma

Actualizacién: 09JAN2025




